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ELEMENT D'ETANCH EITE DESTINE NOTAMMENT A ETRE MONTE AUTOUR DES OUVERTURES 
PORTES DE VEHICULES AUTOMOBILES. 

(57) La presente invention concerne un element d'etan- 
cne'rte destine notamment a etre monte autour des ouvertu- 
res de portes de vehicules automobiles et destine a etablir 
un contact avec une vitre, comportant un joint en caout- 
chouc, en matiere plastique ou en un materiau elastique 
equivalent, presentant un canal (1) de section sensible- 
ment en U dans lequel vient se position ner la vitre et une 
partie dorsale propre a venir se loger dans le logement 
prevu a cet effet dans la porte du vehicule, caracterise en 
ce qu'il est compose de deux cadres (54, 55) moules re- 
unis sur deux cotes au moins par un joint surmoule pour 
former un ensemble unique d'etancheification de la surface 
vitree. 
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ELEMENT D'ETANCHEITE DESTINE NOTAMMENT A 
ETRE MONTE AUTOtJR DES OUVERTURES DE PORTES DE 
VEHICULE S AUTOMOB ILES 

La presente invention concerne un element 
5 d'6tanch£it6 destine notamment a Stre monte autour des 
ouvertures de portes de vehicules automobiles et destinee a 
etablir un contact avec une vitre coulissante ou fixe. 

De tels elements sont destines a des vehicules 
automobiles, et plus generalement tout engin muni de glaces 

10 coulissant.es ou fixes dont l*etancheite est assuree par des 
coulisses horizontales et verticales comportant des levres 
venant s'appiiquer sur les faces opposees des glaces, tout 
en autorisant la cas echeant le deplacement selon deux 
directions opposees, generalement suivant un axe vertical et 

15 en limit ant les vibrations. 

La structure porteuse, generalement la porte ou 
la carrosserie du vehicule, presente une ouverture entouree 
par un logement pour recevoir un joint en caoutchouc, en 
matiere plastique ou en un materiau elastique equivalent. Ce 

20 joint presente habi tuellement un canal de section 
sensiblement en U dans lequel vient se positionner la vitre 
et une partie dorsale propre a venir se loger dans le 
logement prevu a cet effet dans la porte ou la carrosserie 
du vehicule. 

25 Les joints sont generalement fabriques par 

extrusion, technique qui permet de realiser des elements 
presentant des sections complexes . Cette technique ne permet 
toutefois que la fabrication d' elements longitudinaux. De ce 
fait, les 61£ments d'etanch6it6 sont composes de pieces 

30 rectilignes raccordees par des elements de jonction moules. 
Ces elements de jonction presentent des inconvenients sur le 
plan esthetique, car ils forment une discontinuite visible, 
ainsi que sur le plan de 1 ' etancheite, puisqu'ils creent une 
rupture des traitements d ' amelioration du glissement, par 

35 flocage par exemple . 
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Des elements d'etancheite selon l'ecat de la 
technique sont par exemple decrits dans le brevet frangais 
FR2696379 divulguant un joint d'etancheite pour vitres 
mobiles forme par deux profils respectivement avant et 
5 arriere reunis par une garniture centrale. Ce joint est 
assemble avant 1 ■ incorporation sur le vehicule . Les zones de 
raccordement constituent des; points d ' af f aiblissement . Le 
joint peut de se fait se rompre au moment de la mise en 
place sur le vehicule. 
10 On a egalement propose des joints a section 

constante permettant une fabrication par extrusion, dont la 
souplesse est suffisante pour permettre une mise en place 
fe^> sous la forme d'un cordon d'etancheite venant entourer la 

partie superieure de 1 ' ouverture . Un tel joint necessite 
15 toutefois des pieces complementaires telles Que des lecheurs 
pour les bords inferieurs de l'ouverture. L' assemblage de 
tels joints est de ce fait relativement complexe et presente 
les inconvenients precites . 

L'objet de la presente invention est de remedier 
20 aux inconvenients des elements d'etancheite selon l'etat de 
la technique en proposant un element d'etancheite solide, de 
faible cout de fabrication et evitant toute discontinuity 
tant esthetique que mecanique. 

A cet effet, 1 ' invention concerne un element 
25 d'etancheite comportant un joint en caoutchouc, en mati&re 
plastique ou en un materiau elastique Equivalent, presentant 
un canal de section sensiblement en U dans lequel vient se 
positionner la vitre coulissante et une partie dorsale 
propre a venir se loger dans le logement prevu a cet effet 
30 dans la porte du vehicule, caracterise en ce qu'il est 
compose de deux cadres moules reunis sur deux cotes au moins 
par un joint surmoule pour former un ensemble unique 
d' etancheif ication de la surface vitree. Les cadres moules 
s'etendent sur une partie au moins du pourtour de 
35 l'ouverture. lis peuvent eventuellement etre realises sous 
forme de plusieurs trongons rigides adjacents et raccordes 
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par le joint surmoule pour former un ensemble deformable 
temporairement pour la mise en place dans le logement 
destine a le recevoir. 

Les cadres raoules sont pref erent iel lement 
realises en une matiere recyclable de preference une matiere 
plastique, notamment une matiere thennoplastique a haute 
resistance thermique et sont reunis par un joint surmoule en 
un materiau de moindre durete que celle du materiau 
const ituant lesdits cadres. Ce mode de realisation est 
particulierement avantageux par rapport aux problemes de 
recyclage des materiaux. Les matieres thermoplastiques sont 
en effet beaucoup plus facilement recyclables que le 
caoutchouc ou EPDM . Les elements d'etancheite selon 
1' invention permettent une meilleure recuperation des 
materiaux et done un meilleur respect des normes en matiere 
de protection de l'environnement. 

Selon ion mode de realisation pref ere, les deux 
cadres presentent une section en "L" . Ce mode de realisation 
permet une fabrication facile par moulage . 

Selon une variante, les deux cadres comportent 
en outre un montant transversal presentant une section en 

Selon une autre variante avantageuse, les cadres 
presentent des protuberances laterales pour le clipsage dans 
le logement prevu sur la porte pour recevoir les elements 
d ' etancheite . 

Selon une autre variante avantageuse, les cadres 
sont coupes en un endroit par une incision. 

Cette incision autorise une deformation 
temporaire du cadre au moment de 1 1 integration en force dans 
la porte du vehicule. 

Selon un mode de realisation pref ere, les deux 
cadres sont relies sur deux cot6s au moins par un joint en 
caoutchouc, en matiere plastique ou en un materiau elastique 
equivalent, presentant un canal de section sensiblement en 
"U" dans lequel vient se positionner la vitre coulissante et 
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une partie dorsale propre a venir se loger dans le logement 
prevu a cet effet dans la porte du vehicule. Le fond du 
canal presente, lorsque 1 -element d'etancheite est 
positionne dans le logement de la porte, un plissement de 
section transversale faisant saillie a 1 ■ interieur du canal 
en "U" de maniere a ce que le bord de la vitre coulissante 
vient s'appuyer sur la crete de ladite plissure. 

Avantageusement, le plissement du fond (2) 
presente une forme en "Q" . 

Selon une variante, les montants transversaux 
sont relies par un joint definissant de chaque cote un canal 
en "U" . 

L 1 invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description qui suit, faisant reference aux dessins 
annexes se rapportant a des exemples non limitatifs de 
realisation, ou : 

- la figure 1 represente une vue de face d'une 
porte de vehicule ; 

- la figure 2 represente une vue de l 1 element 
d'etancheite selon 1 ' invention selon une coupe transversale 
A- A* , B-B' ou C-C ; 

- la figure 3 represente une vue de 1' element 
d'etancheite en position dans la porte du vehicule selon une 
coupe transversale A-A* # B-B ■ ou C-C ; 

- la figure 4 represente une vue de 1 • element 
d'etancheite selon 1 • invention selon une coupe transversale 
D-D • ; 

- la figure 5 represente une vue de 1* element 
d f etancheite en position dans la porte du vehicule selon une 
coupe transversale D-D' ; 

~ la figure 6 represente une vue de face d'une 
porte de vehicule coupe comportant une glace coulissante et 
une glace de custode; 

- la figure 7 represente une vue de 1' element 
d'etancheite selon 1 • invention selon une coupe transversale 
E-E ' ; 



2743028 



5 



- la figure 8 represente une vue de 1* element 
d' etancheite en position dans la porte du vehicule selon une 
coupe transversale E-E' ; 

La figure 1 represente une vue schema tique de la 
5 porte du vehicule. La porte (51) presente une d^coupe (52) 
delimitee par un logement (53) destine a recevoir l'element 
d' 6tanch6it6. L'element d' etancheite est compose de deux 
cadres (54, 55) dont la forme et la dimension correspondent 
a celles du logement (53). Ces cadres (54, 55) sont realises 
10 par moulage d'une matiere thermoplastique . lis presentent 
une entaille (56) qui permet de deformer temporairement 
l'element d ' etancheite , pour la mise en place dans son 
logement . 

La figure 2 represente une vue de l'element 

15 d* etancheite selon 1 • invention selon 1 • une des coupes 
transversales A-A' , B-B' ou C-C . La section des cadres (54, 
55) presente la forme generale d'un "L° . Ces deux cadres 
(54, 55) sont reunis par un joint en caoutchouc form6 par 
surmoulage et Qui definit un canal central (1) presentant 

20 une section en "U" , delimite par un fond (2) et par deux 
parois laterales (3, 4). Les parois laterales (3, 4) sont 
surmontees par des levres (5, 6) pouvant s'appuyer sur les 
surfaces internes et extemes de la glace coulissante. Le 
joint presente par ailleurs des prolongements lateraux (7, 

25 8) sensiblement paralleles aux parois laterales (3, 4) et 
definissant entre ces dernieres une nervure (9, 10) 
parallele au canal (1), dans lesquels viendront se 
posit ionner les f lanes du logement de la porte destines a 
recevoir le joint. 

30 Les plans medians (11, 12) foment avec le plan 

de sym6trie (12) du joint un angle de l'ordre de 75 degres, 
les deux plans (11, 12) convergent vers le centre du canal 
(1) . Les surfaces interieures du canal en "U" peuvent etre 
traitees de maniere connue par flocage, par un revetement ou 
35 par tout autre procede facilitant le glissement des glaces . 
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Avan t que le joint ne soit positionne dans son 
logement, le fond (2) est plat dans 1 1 exemple de realisation 
decrit. La largeur du joint est superieure a la largeur du 
logement destine a la recevoir. De ce fait, lorsque le joint 
est positionne dans son logement, il est deform^ 
lateralement comme indique par les f leches Fl et F2, et le 
fond (2) se. d^fonne comme represente en hachures fines sur 
la figure 1. le centre du canal (2) se deformant vers 
1 • interieur du canal en "U" comme indique par la fleche F3 . 
Le fond presente alors un plissement (14) . Ce plissement 
(14) fait saillie vers 1 ' interieur du canal en W U" et 
presente une forme generale en "£i\. La crete (15) viendra 
s'appuyer sur le bord de la vitre (16) comme represente en 
figure 2. La porte presente un logement delimite 
lateralement par deux: f lanes (17, 18) sur lesquels viennent 
se positionner les rainures (9, 10). La largeur de ce 
logement est inferieure a la largeur du joint au repos, ce 
qui provoque 1 ' ecrasement transversal et produit la 
deformation du fond (2) en forme de plissure en w i2" dont la 
crete (15) vient s'appuyer contre le bord de la vitre (16). 
Ce bord ecrase legerement la plissure (14) qui vient assurer 
I'etancheite et le positionnement lateral de la glace (16). 
Les deux cadres (54, 55) sont ecartes lors du surmoulage, de 
telle sorte que les branches inferieures (27 # 28) sont 
reliees par une membrane (25) real i see par surmoulage, et 
presentant au repos pref erentiellement un aspect legerement 
bombe. Les bords lateraux inferieurs (50, 51) des pieces 
(54, 55) sont de forme complementaire de man i ere a ce que 
les deux pieces puissent se raccorder et former une embase 
monobloc lorsque 1* element d'etancheite est en place. 

La figure 3 represente une vue en coupe de 
1' element d'etancheite lorsqu'il est mis en place dans son 
logement. Lorsque 1' element d'etancheite est mis en place 
dans le logement de la porte prevu a cet effet, les deux 
pieces (54, 55) en "L w sont rapprochees, ce qui provoque une 
deformation de la membrane (25) comme representee en figure 
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3. La membrane (25) formant le fond du canal (1) en "U" 
presente alors une plissure dont la section transversale est 
en forme de "£2". Les deux cadres (54, 55) presentent par 
ailleurs des protuberances (22, 23) permettant le clipsage 
5 dans des cavites pr^vues a cet effet dans le logement de la 
porte destine a recevoir 1' element d' etancheite. 

Bien entendu, de telles protuberances de 
clipsage peuvent egalement etre prevues directement sur les 
surfaces ext6rieures des parois laterales du canal en "U" ou 
10 sur les prolongements lateraux. 

La figure 6 represente une vue de face d'une 
realisation pour un vehicule de type "coupe". Les cadres 
presentent une premiere ouverture (60) pour recevoir une Q 
glace coulissante et une deuxieme ouverture (61) pour 
15 recevoir une glace de custode fixe. Les cadres presentent 
une partie peripherique (64) coupee par une fente (63) 
permettant une deformation au moment de son positionnement 
dans le logement destinee a le recevoir. Les cadres 
comportent en outre un montant transversal (65) separant la 
20 partie vitree mobile (60) de la partie vitree fixe (61). La 
partie peripberique du cadre presente une section en "L" 
comme precedemment decrit pour les elements d' etancheite 
destines a recevoir uniquement une glace mobile. Les 
montants transversaux (64) des cadres presentent une section 
25 en "T" et sont surmoules d'un cote par un joint permettant 

le coulissement d'une glace mobile, et de l'autre cote par { ^) 
un joint pour le maintien d'une glace de custode fixe. 

Les figures 7 et 8 representent des vues en 
coupe transversale selon le plan de coupe E-E' 
30 respectivement avant et apres la mise en place dans le 
logement destine a recevoir le joint d'etancheite. 

L 1 element d'etancheite presente au niveau du 
montant transversal (64) les deux parties du cadre moulees 
en matiere plastique (30, 31) presentant une section en "T", 
35 surmoulee d * un cote avec un joint conforme a ceux 
precedemment decrit, et de 1 1 autre cote par un joint pour 
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une vitre fixe. Ce joint est par exemple forme de deux 
levres (32, 33) et de parois laterales (34, 35) definissant 
un canal central (36) . Le fond presente deux demi-bourrelets 
(37, 38) saillant vers 1 • interieur du canal (36). Lorsque 
5 les deux parties laterales sont rapprochees, ces demi- 
bourrelets (37, 38) viennent se rencontrer pour former une 
zone d'appui du bord de la glace fixe. La barre transversale 
des pieces (30, 31) en "T m sert de montants de separation de 
la glace coulissante et de la glace fixe. Bien entendu, ce 

10 type d' element d'etancheite pourrait egalement etre employe 
pour la liaison de deux glaces coulissantes . 

Li • invention est decrite dans ce qui precede a 
titre d ' exemple non limitatif . L'homme du metier sera a meme 
de realiser differentes variantes sans pour autant sortir du 

1 5 cadre de 1 ' invention . 
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REVINDICATIONS 

1 - Element d'etancheite destinee notamment a 
etre montee autour des ouvertures de portes de vehicules 
automobiles et destinee a etablir un contact avec tine vitre, 

5 comportant un joint en caoutchouc, en matiere plastique ou 
en un mater iau elastique equivalent, presentant un canal (1) 
de section sensiblement en U dans lequel vient se 
positionner la vitre et une partie dorsale propre a venir se 
loger dans le logement pr<§vu k cet effet dans la porte du 
10 vehicule, caracterise en ce qu'il est compose de deux cadres 
(54, 55) moules r^unis sur deux cotes au mo ins par un joint 
surmoule pour former un ensemble unique d' etancheif ication 
de la surface vitree. ^ 

2 - Element d'etancheite selon la revendication 
15 1 caracterise en ce que les deux cadres sont formes par 

moulage d'une matiere thermoplastique et sont reunis par un 
joint surmoule en un materiau de moindre durete que celle du 
materiau constituant lesdits cadres (54, 55) . 

3 - Element d'etancheite selon la revendication 
20 1 ou 2 caracterise en ce que les deux cadres pr^sentent une 

section en "I*" . 

4 - Element d ' etanch«§ite selon l'une quelconque 
des revendications precedentes caracterise en ce que les 
deux cadres comportent en outre un montant transversal. 

25 5 - Element d'etancheite selon la revendication 

4 caracterise en ce que le montant transversal (65) presente y) 

une section en - 

6 - Element d'etancheite selon l'une quelconque 
des revendications precedentes caracterise en ce que les 

30 cadres presentent des protuberances laterales pour le 
clipsage dans le logement prevu sur la porte pour recevoir 
les elements d'etancheite. 

7 - Element d'etancheite selon l'une quelconque 
des revendications precedentes caracterise en ce que les 

35 cadres sont coupes en un endroit par une incision (63, 56). 
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8 - Element d'etancheite selon l'une quelconque 
des revendications precedentes caracterise en ce que les 
deux cadres sont relies sur deux cotes au moins par un joint 
en caoutchouc, en matiere plastique ou en un materiau 
5 elastique equivalent, presentant un canal (1) de section 
sensiblement en "U" dans lequel vient se £>ositionner la" 
vitre coulissante et une par tie dorsale propre a venir se 
loger dans le logement prevu a cet effet dans la porte du 
vehicule. le fond du canal (1) presentant, lorsque l'element 
10 d'etancheite est positionne dans le logement de la porte, un 
plissement de section transversale faisant saillie h 
l'int^rieur du canal (1) en "U" de maniere a ce que le bord 
de la vitre coulissante vient s ' appuyer sur la crete de 
laclite plissure. 

15 9 - Element d'etancheite selon la revendication 

8 caracterise en ce que le plissement du fond (2) presente 
une forme en "Cl m . 

10 - Element d'etancheite selon la revendication 
4 et la revendication 8 ou 9 caracterise en ce que les 

20 montants transversaux sont relies par un joint definissant 
de chaque cote un canal en "U" . 

11 - Element d'etancheite selon l'une quelconque 
des revendications precedentes caracterise en ce que les 
deux cadres sont formes par une pluralite de trongons 

25 rigides juxtaposes raccordes par le joint surmoule. 
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